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ELECTRONIQUE D'ENTRAINEIWENT ET PROCEDE POUR BRANCHER DE IWANIERE COMMANDEE PAR 
MOYEN ELECTRONIQUE UN APPAREIL DE COUPURE ELECTROMAGNETIQUE. 

fSuivant le proc6d6 conforme k I'invention, 11 s'appllque 
bobine (7) d'entramement, pour una duree (At) de bran- 
chement prescrite, una tension d'allmantation non regu- 

I6e ^ laquelle fait suite une regulation du courant (I) de la 1 

bobine d'entramement par reduction de la tension (Uv) d'ali- I r 1 

mentation. L'6lectronique d'entramement sulvant invention 
de rappareil de coupure se distingue par un regulateur (8) 
de tension qui envoie a la bobine (7) d'entrainement une 
tension (Uy') d'alimentation qui peut etre commandee par le 
microprocesseur (6). 
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Electroniaue d'entrainement et procede pour brancher de maniere 
command6e par moven 6lectroniaue un appareil de coupure 
electromagn6tiaue 

L'invention conceme une electronique d'entrainement pour le 

5 branchement command6e par moyen electronique d'un appareil de coupure 
eiectromagnetique, notamment d*un contacteur electromagnetique, 
comportant une bobine d'entrainement, comporlant un Element de 
commutation Electronique branche en serie avec celle-ci et comportant un 
microprocesseur commandant cet 6l6ment de commutation. 

10 L'invention concerne de plus un proc6d6 pour connecter de 

maniere commandee par des moyens electroniques un appareil de coupure 
Electromagnetique. notamment un contacteur Electromagnetique. ayant un 
entramement Electromagnetique qui comporte une bobine d'entrainement et 
qui s'effectue au moyen d'une rEgulation de courant. 

15 Une Electronique d'entrainement de ce genre et un procEdE de 

ce genre sont connus par le DE30 47 488A1 qui dEcrit un montage 
Electronique pour un appareil de coupure electromagnetique. II y est envoyE, 
pendant un laps de temps present apres le branchement de Tappareil de 
coupure electromagnetique, a un element de temporisation cotE entrEe une 

20 tension de commande qui present alors une valeur de consigne du courant de 
bobine qui est comparEe & une valeur rEelle du courant de bobine et qui est 
envoyEe ensuite d un rEgulateur par plus ou moins. Apres application de la 
tension de commande, TElEment de temporisation present c6tE sortie une 
valeur de consigne du courant de bobine accm. AprEs Ecoulement d'une 

25 durEe, la valeur de consigne du courant de bobine est commutEe ^ une valeur 




plus basse. Suivant le niveau de la valeur s'appliquant cote entree, le 
regulateur par plus et par moins foumit des instructions de 
branchement/debranchement ^ un amplificateur de commutation en aval. 
La tension de commando constante est ainsi convertie en une tension de 
5 bobine modul6e en impulsion et envoyee au circuit magn6tique. Des 
contacteurs 6lectromagn6tiques de ce genre, commandes par des moyens 
§lectroniques, comportant une regulation de courant, pr6sentent 
rinconv6nient d'une duree de retard de branchement relativement grande. Get 
effet est particuli§rement present si le client a optimise son deroulement de 

10 commande sur une duree de branchement assez courte pour Tutilisation de 
contacteurs electromagnetiques traditionnels. 

C'est pourquoi Tinvention vise a ameliorer une electronique 
d'entramement et un precede du genre mentionne au debut du present 
memoire de maniere a obtenir une dur6e de retard de branchement minimale. 

15 Pour r6lectronique d'entrainement, on y parvient par le fait qu'il 

est reli§ au microprocesseur, un regulateur de tension qui envoie § la bobine 
d'entrainement une tension d'alimentation qui peut 6tre command6e par le 
microprocesseur. et par le fait qu'il est mis en m6moire dans le 
microprocesseur une dur6e de branchement par laquelle il est present apr§s 

20 le branchement de I'appareil de coupure la dur^e pendant iaquelle la tension 
d'alimentation correspond ^ une tension d'alimentation non r^gulee. 

Pour le precede, on y parvient par le fait qu'apres le 
branchement de Tappareil de coupure, il s'applique d'abord a la bobine 
d'entrainement, pour une dur6e de branchement prescrite, une tension 

25 d'alimentation non r6gul6e S laquelle fait suite ensuite une regulation du 
courant de la bobine d'entrainement par reduction de la tension 
d'alimentation. 

On obtient par la tension d'alimentation non regulee pendant la 
dur^e de branchement, racc^l^ration d'entrainement maximale avec une 

30 dur^e de retardement de branchement par suite petite, par laquelle les 
exigences des deroulements d'operation critiques dans le temps peuvent etre 
satisfaites. Un perfectionnement avantageux de I'invention consiste en ce que 
la duree de branchement est modifi6e en fonction du niveau de la tension 
d'alimentation. Cela permet une optimisation dans une grande mesure de la 

35 dur6e de retard de branchement en tenant compte des donnees de 
construction du dispositif d'entrainement. comme par exemple des masses a 
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accelerer et a ralentir. 

La duree de branchement est command6e avantageusement 
par un microprocesseur dans lequel sont m6moris6es des valeurs pour la 
duree de bfanchement adapt6es d diverses valeurs de la tension 
5 d'alimentation. Le microprocesseur fait partie de toute fagon des composants 
d'un apparel! de coupure 6lectromagnetique a branchement command^ par 
moyen 6lectronique, si bien que cette configuration technique peut etre 
r^alisde de mani^re simple. Aux dessins : 

la figure 1 est un synoptique modulaire simplifie d'une 
10 6lectronique d'entramement pour le proc6d6 suivant invention de 
branchement d'un apparel! de coupure commande par moyen electronique 

et 

la figure 2 est un diagramme comportant la representation de la 
variation de la tension et du courant de !a bobine d'entrainement dans le 

15 precede suivant I'invention de branchement d'un appareil de coupure 
commande par moyen electronique. 

Le synopfique modulaire simplifi6 repr6sente a la figure 1 d'une 
6lectronique 1 d'entrainement d'un appareil de coupure command6 par 
moyen Electronique, notamment d'un contacteur electromagn6tique, 

20 comporte S son c6t6 d'entr6e des bornes 2 et 3 qui sont reH6es.^ un pont 4 
redresseur. Ce dernier sert a redresser une tension Un du secteur 
s'appliquant aux bornes 2 et 3, servant a Talimentation en courant de 
I'appareil de coupure, en une tension Uv continue du cote de sortie du 
redresseur 4. Un diviseur 5 de tension se trouvant a cette tension Uv continue 

25 est relie ^ un microprocesseur 6. D'autre part, la bobine 7 d'entramement est 
raccordee par Tinterm^diaire d'un r6gulateur 8 de tension et d'un interrupteur 
9 electronique a la tension Uv d'allmentatlon. Le microprocesseur 6 
commande le r§gulateur 8 de tension suivant le proc6d6 conforme d 
invention de branchement de I'appareil de coupure de la fagon sulvante. 

30 Apr6s branchement de I'appareil de coupure, c'est-^i-dire apres application de 
la tension Un du secteur, r6l6ment 9 de commutation Electronique est femi6 
par le microprocesseur 6 et il est applique ensuite de maniere non regulee a 
la bobine 7 d'entrainement, d'abord pour une duree At de branchement 
prescrite, la pleine tension Uv d'allmentatlon (cf. figure 2). Apres ecoulement 

35 de la duree At de branchement, la regulation du courant I de la bobine 
d'entrainement s'effectue par le fait que le microprocesseur 6 envoie un signal 




de reduction de la tension Uv d'alimentation au regulateur 8 de tension k la 
sortie duquel s'applique alors la tension Uv d'alimentation regulee pour la 
bobine 7 d'entrainement. La duree At de branchement est modifi6e par le 
microprocesseur 6 en fonction du niveau de la tension Uv d'alimentation. Des 

5 valeurs pour la duree At de branchement adaptees a diverses valeurs de la 
tension Uv d'alimentation sont mises en m6moire dans le microprocesseur 6 
pour la commande de la dur§e At de branchement par ce dernier. 

En appliquant la pleine tension Uv d'alimentation non r6gul6e a 
la bobine 7 d'entrainement pendant la duree At de branchement, on peut 

10 minimiser la duree de retard de branchement de I'appareil de coupure. 
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1 Electron ique d'entraTnement 

2, 3 Bome 

4 Pont redresseur 

5 Diviseur de tension 
20 6 Microprocesseur 

7 Bobine d'entraTnement 

8 Regulateur de tension 

9 Interrupteur 

I Courant de la bobine d'entraTnement 

25 Un Tension du secteur 

Uv, Uv Tension d'alimentation 

At Dur6e de branchement 




REVENDICATIONS 

1. Proced6 pour connecter de mani§re commandee par des 
moyens electroniques un appareil de coupure electromagnetique, notamment 
un contacteur 6lectromagnetique, ayant un entramennent electromagnetique 

5 qui comporte une bobine d'entrainement et qui s'effectue au moyen d'une 
regulation de courant, caracterise en ce que. apres le branchement de 
I'appareil de coupure, il s'applique d'abord a la bobine (7) d'entrainement, 
pour une dur^e (At) de branchement prescrite, une tension (Uv) d'alimentation 
non regulee a laquelle fait suite ensuite une regulation du courant (I) de la 

10 bobine d'entraTnement par reduction de la tension (Uv) d'alimentation. 

2. Proc6de suivant la revendication 1, caract6rise en ce que la 
tension (Uv) d'alimentation est produite par redressement de la tension (Un) 
du secteur raccordee a i'appareil de coupure. 

3. Proced6 suivant la revendication 1 ou 2, caracterise en ce 
15 que la duree (At) de branchement est modifiie en fonction du niveau de la 

tension (Uv) d'alimentation. 

4. Proced§ suivant Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la duree (At) de branchement est commandee par un 
microprocesseur (6) dans lequel des valeurs pour la dur6e (At) de 

20 branchement adaptees a diverses valeurs de la tension (Uv) d'alimentation 
sont mises en memoire. 

5. Electronique (1) d'entramement pour le branchement 
commandee par moyen electronique d'un appareil de coupure 
electromagnetique. notamment d'un contacteur electromagnetique, 

25 comportant une bobine (7) d'entraTnement, comporlant un §l§ment (9) de 




commutation 6lectronique branche en s6rie avec celle-ci et comportant un 
microprocesseur (6) commandant cet 6l§ment de commutation, caract6ris6e 
en ce qu'il est reli§ au microprocesseur (6) un r^gulateur (8) de tension qui 
envoie d la bobine (7) d'entratnement une tension (Uv) d'alimentation qui peut 
§tre command§e par le microprocesseur (6), et en ce qu'il est mis en 
m§moire dans le microprocesseur (6) une dur§e (At) de branchement par 
laquelie il est prescrit apr§s le branchement de I'appareil de coupure la dur6e 
pendant laquelie la tension (Uv) d'alimentation conrespond d une tension (Uv) 
d'alimentation non regulee. 

6. Electronique d'entraTnement sulvant la revendicatlon 5, 
caracteris§e en ce qu'il est mis en memoire dans le microprocesseur (6) 
des valeurs pour la dur6e (At) de branchement adaptees a diverses valeurs 
pour la tension (Uv) d'alimentation non regulee. 
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Abstract of FR2808619 

The electronic operating mechanism for 
electromagnetic circuit switching has a voltage 
(Uv) applied across a coil (7) for a time (6) with a 
regulated current (I). The voltage is provided by a 
rectifier (4) connected to a voltage sector (Un). 
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